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televisor y conecte las bobinas deflectoras. Lue-
go, de la misma forma que procedié con el mé-
dulo del TRC, suspéndalas también, y cuide que
ambos componentes no se toquen, ni entre ellos
ni con el chasis. Un cruce directo de las bobi-
nas con masa puede deteriorarlas y repercutir
al transformador de lineas.

Ahora preste MUCHA ATENCION. En esta ope-
racién que va a realizar y al poner el televisor
en marcha, transcurridos unos 20 o 30 segun-
dos, dispondrd de la MUY ALTA TENSION
(MAT), lo cual quiere decir que preste un in-
terés especial a la ventosa de MAT, como igual-
mente a los capacetes de las vilvulas PL500,
PY88 vy del rectificador. Jamas toque con las ma-
nos durante el funcionamiento.

Logrado todo lo expuesto, ponga de nuevo el
receptor en marcha. Pasado el tiempo indicado,
tome un destornillador de PLASTICO y acerque
su punta metdlica a unos dos milimetros de
cualquiera de los capacetes de las dos indica-
das valvulas, en cuyo momento debe saltar un
arco azulado. Repita la misma prueba en el ca-
pacete del rectificador, pero con mas cuidado y
a unos cinco milimetros de distancia.

También aqui se manifestara un arco del mismo
color pero mas intenso. Hechas estas pruebas,
desconecte el televisor de la red y descargue
la tension almacenada de los condensadores.
Si no se manifiesta la tension de MAT, consulte
el APARTADO 9° E, del 1 al 10, sin pasar al
apartado siguiente, hasta no resolver la averia.

APARTADO 6~ PRECAUCIONES PARA EL MA-
NEJO Y USO DE LOS TUBOS DE IMAGEN.

Si ésta es la primera vez que trata un tubo
de imagen (TRC) es conveniente que tome las
debidas precauciones que anotamos para obrar
de manera correcta ante un componente volu-
minoso, pesado, delicado v, si se descuida, pe-
ligroso.

El tubo de imagen estd proyectado y construido
con un grosor de vidrio, capaz de soportar las
elevadas presiones que engendra su alto vacio,
por lo cual es necesario responsabilizarse siem-
pre que se proceda a su manipulacién, y no ol-

vidar que el vidrio, a pesar de su espesor, es
siempre vidrio. Requiere, pues, un tratamiento
cuidadoso y delicado, especialmente su parte
mas sensible —el cuello—, pues al ser el vidrio
de grueso inferior, no admite ninguna presion
mecénica. Un pequefio choque o presién exage-
rada puede provocar una implosion o explosion,
con fatales consecuencias para la persona que
lo maneja. Por ello, las casas constructoras acon-
sejan el uso de guantes y gafas protectoras en to-
das las operaciones del mismo. Una eventual ex-
plosién proyectaria en todo su alrededor, y hasta
una distancia de cuarenta metros o mas quizas,
una cantidad de trozos y astillas de vidrio impreg-
nados de considerable veneno, si tenemos en
cuenta que el mosaico de la pantalla —parte in-
terior del tubo— lo constituyen ciertas sustan-
cias quimicas de por si muy dafinas.

No siempre que se deteriora un tubo de imagen
provoca una explosién de fatales consecuencias.
Unas veces, un simple golpecito en el cuello,
quiebra el vidrio, y da lugar a la penetracién del
alre al interior del tubo. Por esta causa al desa-
parecer el vacio engulle el cuello y seqln el
caso, produce una explosiéon mas o menos in-
tensa, y aunque no llegue a astillarse engendra
el consiguiente susto. Otras, por causas pareci-
das a la anterior, se inutiliza el tubo de una for-
ma muy curiosa, similar como cuando se pre-
cisa deshinchar un neumdtico. Este caso no en-
cierra ningtin peligro.

En cualquier caso que intermedien trozos o par-
ticulas de vidrio por rotura del tubo JAMAS DE-
BERA TOCARLAS CON LAS MANOS, sino a tra-
vés de tenazas, alicates o pinzas, desinfectando
posteriormente la herramienta ¥ SUS manos.
De todas formas, anticipamos que la explosién
de los tubos de televisién es poco probable. Es-
tadisticas mundiales sefalan cuatro explosiones
por cada cien mil tubos, producidas en funcio-
namiento activo. Esto indica evidentemente que
el mayor peligro radica siempre en la poca con-
sideracion que presta el operario en su manipu-
lacién.

La humedad es un factor que pone también en
peligro al usuario y al circuito. Debido al mis-
mo, vy a cierto tiempo de servicio, se forma una
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Verificar o sustituir la vélvula PCL84.
Comprobar las tensiones de las patillas 36y 7
del TRC.

Comprobar R43, R40, R37, R38, R36, R46, choque
1013 y choque 1012/B.

13. PANTALLA OSCURA; LAS TENSIONES DEL
TRC SON CORRECTAS O LIGERAMENTE MAS
ALTAS.

ETAPA AFECTADA. Circuito amplificador hori-
zontal. TRC defectuoso.

Comprobar la tension existente entre la rejilla
(patilla 6) y catodo (patilla 7) del TRC, con bri-
llo y contraste al maximo y que de ser inferior
a 30 voltios debera sustituir el TRC, cuando me-
nos para efectuar la prueba.

Comprobar la tensién de MAT, en la ventosa y
capacetes de PL500 y PY88 y rectificador.

14, IMAGEN CON POCA DEFINICION, CON
BANDAS HORIZONTALES DE ARRASTRE.

ETAPA AFECTADA. Amplificador de video.
Comprobar los chogques 1011/ By 1013.

15. BRILLO EXCESIVQ; DEFINICION ESCASA,
ACTUACION BRUSCA DEL MANDO DE CON-
TRASTE Y CON TENDENCIA A SATURACION
CON SENAL MEDIA.

ETAPA AFECTADA. Amplificador de video.
Chogque 1012/B, cortada.

Resistencia de carga de la valvula PCL84 aumen-
tada de valor.

16. IMAGEN CON FING GRANULADO EN TODA
LA PANTALLA.

ETAPA AFECTADA. Amplificador de video.
Desajuste de la trampa 5,5 Mc/s. Reajustar se-
gln apartado 11.°, operacion 25 de los ajustes
A o B.

17. IMAGEN CON POCO CONTRASTE.

ETAPA AFECTADA. Amplificador de video. CAG
y amplificador de FI (pletina).

Comprohar las tensiones de la valvula PCL84 y
su estado.

Comprobar el circuito de CAG.

Comprobar las tensiones y las vélvulas de los
pasos de Fi.

18. IMAGEN CON POCO BRILLO.

ETAPA AFECTADA. TRC y su circuito. Amplifi-
cador de video. Circuito de la MUY ALTA TEN-
SION (MAT). CAG.

Comprobar la tension de la patilla 3 del TRC.
Comprobar las tensiones de la valvula PCL84,
y sustituirla para la comprobacidn.

Comprobar las tensiones y resistencias resefa-
das en la averia 12 del presente apartado.
Comprobar el circuito de CAG.

Comprobar el tubo de imagen.

19. AL CONECTAR LA ANTENA LA PANTALLA
QUEDA OSCURA.

ETAPA AFECTADA. Circuito de CAG, de Fl y
generador de [a tensién de CAG.

Comprobar las tensiones y las vélvulas EF183.
Comprobar las tensiones de la vilvula PCL84 y
en todo caso sustituirla después para la prueba.
Comprobar la red RC, en la placa del triodo (pa-
tilla 2) de la valvula PCL84; C36 y R54. También
la resistencia de cétodo de su patilla 3,R53 y
R47, R48 y C35.

Comprobar si existe fuga en los condensadores
C96, C5, C60, C62 y capacidad de C42.
Comprobar o sustituir la VDR E298Z2/06.

20. PANTALLA BLANCA

ETAPA AFECTADA. Circuito de CAG saturado.
Amplificador de video. FI.

Comprobar la tensién negativa de las patillas 2
de las valvulas EF183.

Sustituir la valvula PCL84. Antes probar la ten-
si6n positiva de la placa del triodo (patilla 2).
Comprobar las resistencias R2, R4 y R3.
Comprobar el condensador C59.
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29. PANTALLA OSCURA, NO HAY TENSIGON
NEGATIVA EN LA REJILLA DE LA VALVULA
PL500.

ETAPA AFECTADA. Circuitos oscilador y ampli-
ficador de lineas.

Comprobar la bobina osciladora 1008/B.
Comprobar R89, R90, R92, B87, R88, R89, Ra4,
R85, R86, R87, RB2 y CB3.

Comprobar las valvulas PCF802 y PL500.

30. PANTALLA OSCURA Y SIN TENSIOGN DE
MAT.

ETAPA AFECTADA. Circuito amplificador de sa-
lida de lineas.

Comprobar la tensién de booster del terminal 5
de la regleta R4 a masa. Si la tensién es menor
de 200 voltios, comprobar la tensién negativa
de 45V de la patilla 2 de la véalvula PL500. Si no
se encuentra dicho valor, desenchufar el zécalo
de las bobinas defiectoras y comprobar la etapa
osciladora de lineas.

Si al comprobar la tensién recuperada ésta fue-
ra normal, 860 voltios, comprobar el rectificador
de MAT y también si llegan impulsos en los ca-
pacetes de éste, mediante la aproximacién de un
destornillador de plastico (sin tocar el chasis).
Si la tensién negativa de la rejilla 2 de la vélvu-
la PL500 es normal, indica que el oscilador de
lineas trabaja correctamente. Ahora bien, si la
tension de booster es baja, comprobar C61.
GComprobar [a valvula PY88. Comprobar RE81 y
Ch8.

31. POCA TENSION DE MAT, QUE NO LLEGA
A ILUMINAR LA PANTALLA.

ETAPA AFECTADA. Gircuito de salida horizontal.
Comprobar si existen cortocircuitos en los ter-
minales 1 y 3 del transformador de lineas
AT2023/01 o equivalente: puntos E y D del es-
quema general.

Comprobar cortocircuitos en las bobinas hori-
zontales o tonexiones relacionadas con las mis-
mas.

Comprobar tensiones de las vélvulas PL500,

PY88. Sustituir rectificador de MAT.
Comprobar el transformador de lineas.

32. EL CIRCUITO DE ESTABILIZACION DE AM-
PLITUD, POR LO CUAL LA IMAGEN VARIA DE
PRCOPORCIONES, DESENFOCANDOSE AL DAR
EL MAXIMO BRILLO.

ETAPA AFECTADA. Circuito de salida horizontal.
Observar los oscilogramas de todo el circuito
con el osciloscopio.

Comprobar C86, R84, R85 y potenciémetros PA1
y R82. Gomprobar VDR, E298ED/A265.

33, TONSION DE CAG MUY DzBIL O NO EXIS-
TE; LA PANTALLA SE ESCURRE AL CONECTAR
LA ANTENA CON LA SENAL.

ETAPA AFECTADA. Circuito generador flotante
para el CAG. Observar el oscilograma del punto
de unién C59 y R83. Comprobar el condensador
C59. Comprobar R83 y la VDR-E29822Z/06.

34. RAYA HORIZONTAL MUY BRILLANTE.

ETAPA AFECTADA. Circuito de barrido vertical.
Mddulo PCLSS5.

En este caso redizcase inmediatamente el bri-
lio y el contraste hasta apenas distinguir la raya,
puesto que se corre el riesgo de quemar la pan-
talla,

Gomprobar la valvula PCL 85.

Comprobar la tensién del positivo 4 del termi-
nal «c= del transformador de lineas, o, lo que es
Igual, el terminal «c» del médulo PCL85.
Comprobar la oscilacién del triodo de la valvula
PCL85, mediante la verificacién de los 3 voltios
negativos de la patilla 2. Si no se encuentra di-
cha tensién compruébese la tensién de la pla-
ca del triodo que debe ser de 95 voltios.
Comprobar C49, R70, C52, C51, C50 y el deva-
nado terciario del transformador B/70 de sa-
lida vertical.

Si en la placa del triodo (patilla 1 de PCL85)
existe la tensién de 95 voltios; comprobar el
transformador de salida vertical (de cuadro),
las bobinas deflectoras y conexiones de éstas.
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